DEFILLERISATION
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Dela Meu (groupe SFPI) et Lainé
(groupe Pigeon) ont annoneé la mise
au point d'un systéme de défillérisa-
tion du sable sur le principe du i par
envol, Aprés des essais en station et
sur des sites industriels, une premiére
colonne de défllérisation a éé instal-
lée i Ja carrigre d"Apilly exploitée par
Ientreprise Lainé (groupe Pigeon) &
Saint-Senier-sous-Avranches (50).
Les performances de cette colonne,
qui accueille également le sable d'au-
tres carriéres, ont &t validées 4 une
échelle industrielle pour extraire les
fillers du sable avee un taux constant
et défini. Cette colonne traite des
sables 0/4 avec un débit de 50 ton-
nes/heure.

Avee 104 12 % de fillers, le sable brut
ressort de la colonne avee un taux de
fillers de 2 4 4 %. L'enteée du sable
dans la colonne se fait sur le haut, par
Fintermédiaire d'un tobogean ventilé,
qui permet de mettre en suspension
une partie des fillers contenus dans le
sable. Le reste tombe verticalement
dans la colonne ol un ensemble
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défillérisé est alors récupéré par un
convoyeur de sortie. A contresens de
la chute du sable, un courant d'air
ascendant assure le captage des fillers,
La mise en dépression par un ventils-
teur permet ensuite le transfert de
eeux-ci dans un silo. Un dépoussié-
reur de type Jetline V sépare et filtre
Pair avant son rejet & lextérieur.
Ce tri aéraulique permet de capter
et filtrer les poussiéres en une seule
Opération et par conséquent de
récupérer le maximum de sable,
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